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型號

2'

2'

解析度

±2'

±2'

 精度

0 - 320°

0 - 320°

測定範圍 定位塊
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1.直角尺 
2.游標 
3.主尺 
4.制動頭 
5.扇形板 
6.基尺 
7.定位塊 
8.直尺 
9.卡塊 
10.測量面

1. 組合风度尺 
---測量0~50°時的組合: 把主件(即游標、主尺、扇形板和基尺組合在一起, 稱為主件)、直角尺和直尺

組合, 把工件的被測部位放在直尺和基尺的測量面之間進行測量, 如圖(a)所示。 
---測量50~140°時的組合: 把主件和直尺組合, 把工件的被測部位放在直尺和基尺的測量面之間進行
測量, 如圖(b)所示。 

---測量140~230°時的組合: 主件和直角尺組合,把直角尺往上移, 使直角尺短邊與長邊的交線和基尺
的尖端對齊, 把工件的被測量部位放在直角尺短邊和基尺的測量面之間進行測量, 如圖(c)所示。 

---測量230~320°時的組合: 只用主件進行測量, 把工件的被測量部位放在基尺和扇形板的測量面之間
進行測量, 如圖(d)所示。

2. 使用前用乾淨棉布擦淨萬能风度尺的各個工作面和被測量面。 
    ---首先目測被測量角度的大小, 然後根據被測量角度的大小組合风度尺。 
    ---例如, 測量工件的某部位, 其角度約20°, 這時可以按照“測量0°~ 50°時的組合”(見圖(a))來組合风
度尺調整好直角尺和直尺的相對位置, 用卡塊的螺釘分別把它們緊固住, 然後鬆開制動頭上的螺帽
並移動主尺, 以調整基尺的測量面與直尺的測量面之間的夾角, 使兩個測量面之間的夾角稍大於被
測量角, 把工件的被測量部位放人兩個測量面之間, 再轉動扇形板背面的微動裝置, 直到兩個測量面
與被測量表面緊密接觸為止。讀數時, 一種方法是當兩個測量面與被測表面接觸後即可讀數;另一
種方法是擰緊制動頭上的螺帽把主尺鎖住, 把角尺拿下來讀數。 

   ---當需要定位時，可以將定位塊移下作定位使用, 不需要時移上去, 如下圖所示。

3.讀數時,視線應垂直於刻度面。讀數方法如下：讀數為主尺讀數加上游標讀數。當測量角度為
90~180°時, 測量結果=90°＋风度尺的讀數值；當測量角度為180~270°時, 測量結果=180° 

  ＋风度尺的讀數值；當測量角度為270~320°時, 測量結果=270°＋风度尺的讀數值。

4.使用時請注意輕拿輕放, 不能過快過猛的轉動直尺。使用完要用棉布擦乾淨放入盒內放在幹燥處保
存。要定期進行檢定。

 
5.應用示例圖

主尺讀數: 9° 
游標讀數:16′
 
讀數: 9°16′


